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Hv-yleisvaunu:

Syodvytetty uushopeapelti:
— 0,3 mm (1 arkki)
— 0,4 mm (2 arkkia)

Valkometallivaluosat:

— jousipakka/laakeriboksi (4 kpl)
— jarrusylinteri (1 kpl)

— apuilmasaili6 (1 kpl)

Hartsivaluosat:
— Varsipuskimen tuppelo (4 kpl)

Sarjan sisalto:

Sorvattu puskinlautanen (2+2)
RP25-puolapyoérakerrat (2 kpl)
Messinkinen laakerikuppi (4 kpl)

~

Lahikytkinmekanismi NEM-tuppelolla (2+2 kpl)

10BA messinkiruuvi ~6mm (1 kpl)
10BA messinkimutteri (1 kpl)

0,3 mm:n messinki/uushopealanka
0,4 mm:n messinki/uushopealanka
0,5 mm:n messinki/uushopealanka
0,6 mm:n messinki/uushopealanka
Siirtokuvat (2 kpl)

Hiuspinnit (3 kpl)
Kokoonpano-ohje (cd-levy)




-

Kokoamiseen tarvittavat tyokalut:

— Koukkupainen kaapiva veitsi tai kolmioviila

— Neulaviiloja

— Sormipora ja pienoispora

— Suuri lattaviila ja vesihiomapaperia

— Juotosasema, tinalyijylankaa, juoksutetta
ja tinaimulankaa

— Sivuleikkurit ja siledleukaiset lattapihdit

— Pinsetit osien kasittelyyn

sydvyteosien taivutustyodkalu
— Suorakulma
— Pikaliimaa/kaksikomponenttilimaa

Yleista rakennussarjan juottamisesta:

Juottamista varten ei tarvita erikoisia valineita

eika erikoisia tarvikkeita. Juotteeksi kdy tavanomainen
60/40 tinalyijylanka. Pastaa selvasti

parempi juoksute on vesimainen juotosneste

tai juotosvesi.

Matalassa lampétilassa sulavat juotosaineet
helpottavat kuitenkin juottamista. Tuolloin
juotoskolvin karjeksi voi valita vain milllimetrin
levyisen talttamaisen karjen, joka on ketterampi
kuin tavanomainen levea karki. Kolvin karjen

koko vaikuttaa juotosaineiden kayttaytymiseen
kohteessa: iso karki tuottaa enemman

ldampda, jota tarvitaan varsinkin silloin, kun
kaytetaan perinteisia juotosaineita.

Pieni kolvinkarki ja matalan [ampétilan juotosaineet
helpottavat muutoinkin juottamista.

Kun lampda tarvitaan vdhemman, ei koko

kohde lampene. Talléin osia voi monesti

pitaa juottamisen ajan sormien valissa ilman

ettd sormet karahtavat. Lahelld olevat juotossaumat
eivat myodskaan avaudu.

T:mi Mestarimallit tuo maahan englantilaisen
Carr’sin matalajuotteita, joista Red Label ja
Yellow Label -juoksutteet ja -juotteet sopivat

hyvin messingin ja uushopean juottamiseen.

Red Label ja Yellow Label -tuotteita

voi kayttaa ristiin sen mukaan, mika on Iammadn
tarve kohteessa. Red Label -juotosaineet

toimivat jo 70 asteessa, Yellow Label

taas toimii 145 asteessa. Perinteinen tinalyijylanka
vaatii toimiakseen non 250 asteen

kuumuuden.

o

— Teravat kynsisakset tai kapeakarkiset syovyteosaleikkurit

— Ruuvipuristin ja L-profiilipari taivutuksien tekemiseen tai

Juottamisessa puhtaus ja nopeus ovat tarkeita
asioita. Aina kun viet juotetta kolvin karjella
malliin, pyyhkaise kolvin karki puhtaaksi
juotossieneen ja ota vasta tman jalkeen

nokare juotetta kolvin kdrkeen — mitd vahemman
kaytat juotetta, sen siistimpi lopputulos.

Levitd aluksi juoksutetta kohteeseen pienella
pensselilla ja vie vasta tdman jalkeen juote
kuumalla kolvilla kohteeseen. Lammita kohdetta
rittdvasti, mutta ole samalla nopea.

Juoksute kiehtavaa ja imaisee juotteen mukanaan
kohteeseen. Tama jalkeen kolvia

on turha pitda enda kohteessa. Jos saumaa
haluaa taman jalkeen siistia tai lisata juotetta,
aloitetaan homma alusta: juoksutetta kohteeseen,
kolvin karki puhtaaksi jne.

Juotettu kohde pestaan valittdmasti puhtaaksi,
kun juotosty6t on tehty. Puhdistamiseen riittda
lammin vesi ja astianpesuaine — saippua tai
kasienpesuaineet eivat ole hyvia, koska ne sisaltavat
kasien hoitamiseen tarkoitettuja ainesosia.

Pesun jalkeen osa huuhdellaan ja mahdollisesti
kuivatetaan hiustenkuivaajalla.

Tinasaumojan siistimiseen sopii erinomaisesti
lasiharja (=lasikuituharja, raapeharja). Suuremmat
tinaklimpit voi poistaa viilalla. Tina tukki tehokkaasti
viilat, joten aivan hienoimpia viiloja ei

kannata kayttaa puhdistamiseen.

Matalan lampétilan juotteita myy Mestarimallit
info@mestarimalit.com




/Hv-vaunu (alunperin ”lyhyt Hdk”): \

Kun vanhat H-vaunut lahosivat, otettiin vaunujen aluskehykset uusiokaytt6on. Ensimmaiset muutostyot tehtiin
vuoden 1925 jalkeen. Vaunun alustaa vahvistettiin, jotta se jaksaisi kantaa 16,5 tonnin kuorman. Tahan asti
yleisin kaytossa ollut H-vaunu saattoi kuljettaa ainoastaan 8 —12 tonnin kuorman.

H-vaunusta kehitetty muunnosvaunu sai Hdk-litteran, vaikka ne olivat 380 millimetria lyhyempia kuin vuonna
1925 kehitetty kahdeksan metrin aluskehykselle rakennettu tunnetumpi ja suurilukuisempi Hdk-vaunujen sarja.
Muutenkin muunnosvaunu oli yksityiskohdiltaan erilainen. Litterointiin vaikutti kuitenkin ennen kaikkea vaunun
kantavuus, joka muunnostyon avulla saatiin nostettua samaksi kuin kahdeksan metrin alustalle rakennetun
Hdk-vaunun.

“Lyhyt” Hdk sijoitettiin kuitenkin omaan numerosarjaansa. Vaunulle osoitettin numerosarja 90001—96300.
Ulkoisesti lyhyt Hdk eroaa selvasti tunnetummasta veljestaan. Vaunun aluskehyksen pituus on 7,6 metria,
kun ”pitkassa” Hdk-vaunussa alustalla on pituutta kahdeksan metrid. Lyhyen Hdk:n akselivali on 4,12 metria
ja pitkan 4,5 metria.

Lyhessa Hdk-vaunussa on muotorautaohjaimet, kun taas pitkassa Hdk-vaunussa on levyrautaohjaimet

— selvasti havaittava piirre. Lyhyessa Hdk-vaunussa on kuitenkin paljon pitkdn Hdk-vaunun piirteita.
Aluskehysta on vahvistettu kehyspalkin alareunaan kiinnitetylla tukiraudoituksella. Myds paadyt on korotettu
pitkdn Hdk-vaunun mallin mukaisesti. Paaty on kuitenkin laudoitettu harvalla tasajaolla. Pitkdssa Hdk-vaunussa
paadyn yleisin laudoitustapa on ylhaalta harvaan laudoitettu, kun taas paadyn alaosassa on umpilaudoitettu
osuus. Tarkemman tutkimuksen perusteella ndyttaa kuitenkin silta, ettda myos pitkdssa Hdk-vaunussa oliisi ollut
alunperin samanlainen paaty kuin lyhyessa Hdk-vaunussa.

Paadyt — tai alunperin vain toinen paaty — on vahvistettu vaakasuuntaisella pyorealla raudalla. Pitkan Hdk-
vaunun paddyissa oli yleensa poikittain asennetut Z-palkit.

Lyhyessa Hdk-vaunussa oli uuden mallinen sivupylvdas — samanlainen kuin pitkdssa Hdk-vaunussa, mutta
pylvassovite oli viela sama vanhan mallinen kuin H-vaunussa. Todennakdisesti pylvassoviteet uusittiin
mydhemmin. Alusi paadyn kulmatolpat olivat paatyja korkeammat.

Vaunussa on kaksi paria metallisia sivupylvaitd, jotka voitiin kuormauksessa yhdistaa ketjuilla. Alkuperaisessa
piirustuksessa metalliset sivupylvaat ovat selvasti matalammat kuin puiset sivupylvaat. Myohemmin metallisia
sivupylvaitd asennettiin kaksi paria lisaa, jolloin ne myds pidennettiin samaan pituuteen kuin muut sivupylvaat.

Vaunuissa oli joko pelkka vipujarru tai vipujarru seka ilmajarrujarjestelma. Kierrejarrun ja ilmajarrun yhdistel-
ma oli muutamassa harvassa vaunussa. Kierrejarrullisessa vaunu oli mita ilmesimmn jarrursilta tai jarrumiehen
koppi.

Lyhyt Hdk-vaunu on valokuvissa melko harvinainen ilmestys, vaikka vaunuja oli kohtuullisen suuri maara,
vuonna 1934 niita oli perati 2461 kappaletta. Samaan aikaan pitkia Hdk-vaunuja liikkui radoilla noin
4000 kappaletta.

1930-luvun lopulla kahdeksan metrisen Hdk-vaunujen kantavuus nostettiin 17 tonniin. Samassa yhteydessa
lyhyet Hdk-vaunut litteroitiin uudestaan, koska niiden kantavuutta ei voinut nostaa. Uusi littera oli Hv.
Aikaisemmin Hv-sarjaan kuuluneet yhdysliikennetyyppiset vaunut taas siirrettiin Hd-sarjaan. Muutokset
nakyvat jo vuoden 1941 vaunulistauksissa.

Litterointimuutoksen jalkeen entiset lyhyet Hdk-vaunut saivat kuitenkin pitdaa vanhat numeronsa. Hv-sarjan
numerosarjaksi jai alkuperdinen 90001-96300.

Hv-vaunut poistuivat yleisesta liikenteesta 1960-luvun puolivalin paikkeilla. Vuoden 1963 vaunulistauksen
Qukaan niita oli tuolloin liikenteessa 610 kappaletta, mutta vuonna 1965 enda 187 kappaletta. /
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@ [ Yleista osien irrottamisesta ]

SyoOvyteosat irrotetaan kehyksestaan katkaisemalla osia
paikoillaan pitelevat kannakset. Pienet kynsisakset tai
erityiset kapeakarkiset syovyteosien irrottamiseen tarkoitetut
pihdit ovat katevia tyévalineita.

Poista kannaksen jama lopuksi osan reunasta kynsisaksilla
ja siisti leikkauspinta hienolla viilalla.

Taivutusurat avataan kaapivalla veitsella (noin viisi vetoa
uraa kohti) tai kolmioviilan karjella. Tama varmistaa sen,
ettad kulma taipuu suoraan ja teravasti.

Syovytetty taivutusura jaa aina taivutuksen sisapuolelle, |«

ellei toisin ole mainittu.

-
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/@ [ Vaunun alusta ]

Vetaise kaapivalla veitsella kapeiden reunapalkkien taivutus-
urista.

Aseta alustan kapea reunapalkki taivutustydkalun leukojen
valiin, jata taivutusura nakyviin.

Olfa-kaapiva veitsi on oiva tyovaline taivutusurien kaapimi-
seen.
Olfa-veitsia myy Tmi Mestarimallit (www.mestarimallit.com).

o

/@ [ Vaunun alusta ]

Taivutus on 90 astetta alaspain.
Tarkista taivutuskulma, korjaile tarvittaessa lattapihdeilla.




/@ [ Vaunun alusta ]

Taivuta my0s toinen reunapalkki ja puskinpalkit.
Puskinpalkeissa taivutusura on katkotettu, joten sita ei
tarvitse kasitella kaapivalla veitsella.

-

/@ [ Vaunun alusta ]

-
/@ [ Vaunun alusta J

Taivuta pystyyn sivupalkkien ja kytkinmekanismien kohdis-
tuslaipat seka kytkinkoukkujen kohdistuslenkit ettd keinuvan
pyorakerran Kiinnityslaippa.

Taivuta kuvan osoittamalla tavalla my0s jarrusylinterin ja
apuilmasailion telineet.

Juota telineen kohdistustapin juuresta vaunun pohjan
toiselta puolelta.

-




[® [ Vaunun alusta ]

Poista viilalla kohdistustapeista ylimaarainen aines.

-

[—

Vaunun lattia on yksi sydvyteosa, joka juotetaan alustan
paalle.

Lattian paissa on kohdistuslenkit, jotka kohdistavat lattian
alustaan, alustassa on kohdistustapit.

o

Solder Paint-tinapasta on hyva aine lattian ja alustan juot-
tamisessa.

Levita Solder Paintia pensselilla alustaan ja aseta lattia sen
paalle, paatyjen kohdistustapit kohdistavat lattian.

Purista osat vastakkain hiuspinneilla.




/—

Osien juottaminen vaatii riittavasti kuumuutta, tavallisen
juotoskolvin teho saattaa jaada riittdmattomaksi.

Pienet kaasupolttimet tai maalin poistamiseen tarkoitetut
kuumailmapuhaltimet ovat oivia tyévalineita naiden osien
juottamisessa.

Kuumenna osia, Solder Paint alkaa kiehua ja kuplia osien
valissa. Anna osan jaahtya ennen sen siistimista.

Poista viilalla alustan paissa olevat kohdistustapit ja -lenkit.

-

Poista lasikuituharjalla juottamisen aikana syntyneet

epapuhtaudet ja pese alusta lampimalla vedella ja pesu-
aineella.

o

Sivupylvaiden ylemmat kiinnityslenkit juotetaan alustan
alapuolelle.
Alustan taivutetussa reunapalkissa on hahloja, joiden |api

sivupylvaiden ylimmat kiinnityslenkit asentuvat.
Kiinnityslenkit muodostuvat yhdesta osasta.

Tydnna kiinnityslenkit hahloista 1api, paina osa huolella
reunapalkkia vasten.

-




[@—

Paina kiinnityslenkkiosaa alustaa vasten ja juota sielta
taalta.

-

[—

Sivupylvaiden lenkit tulevat Iapi reunapalkista.
Sihtaa, ettd lenkit ovat suorassa ja linjassa.

-
[@[ Sivulaidat )

Sivulaidat muodostuvat kahdesta toisiaan vasten taivutetta-
vasta osasta. Osat ovat kiinni toisissaan pienilla klipareilla
taivuttamisen helpottamiseksi.

Sivulaidan toiseen puoliskoon painetaan pultinkannat.
Osaan on merkitty valmiiksi pultinkantojen paikat.




/ | sivulaidat )

Paina teravalla piikilla pultinkannat koholle, suorita paina-
minen hieman joustavalla tydalustalla.

Pultinkannat nékyvéat siistind kohoumina laudoituksen
toisella puolella.

Sivulaidan toisen puoliskon pultteja ei paineta, ne nakyvat
laidassa pienina syvanteina.

o

PAINETAAN /

/@[ Sivulaidat )

Sivulaidat taivutetaan vastakkain, taivutusurat jaavat
taivutuksen ulkopuolelle.

Al paina laitoja taysin toisiian vasten, jotta voit levittéda
valiin Solder Paintia.

o

/ | sivulaidat )

Ennen kayttda Solder Paint sekoitetaan huolellisesti.
Levitd Solder Paintia pintojen valiin ja paina osat yhteen.
Paina osaa puutikulla esim. karkaistun lasilevyn paalla ja
lammita osan paalta.

Aloita keskelta ja etene paita kohti pitaen koko ajan kolvin
karkea osan pinnalla.

Solder Paint kiehahtaa lammitettaessa ja sen sisaltdma
tinajauhe sulaa.

Pinnoille levida hyvin ohut kerros tinaa, jonka voi myéhem-
min poistaa lasiharjalla.

Osat voi juottaa yhteen myds tinaamalla aluksi molemmat
vastakkain asettuvat pinnat. Taméan jalkeen pinnoille levite-
taan juoksutetta ja osat painetaan yhteen. Osia lammitetaan
paalta, jolloin tinatut pinnat tarttuvat toisiinsa.

Osat pestaan huolellisesti, jonka jalkeen pinnat siistitaan
lasiharjalla.

o
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/ | sivulaidat ) \

Harjaa lopuksi sivulaita puhtaaksi lasikuituharjalla.

-

/ | sivulaidat )

Poista viilalla sivulaidan ylalaidasta osia yhdisténeet
klipareet.
Ala kuitenkaan poista alalaidan kohdistustappeja.

o

@[ Sivulaitojen asentaminen ]

Sivulaidat asennetaan niiden alalaidassa olevien tappien
avulla vaunun lattiaan, jossa on asennushahlot.
Sivulaitojen kolmiulotteisempi pinta asettuu ulospain ja
tasainen sivu sisallepain.

Laita pysyy katevasti paikoillaan teraspinnien avulla, tai-
vuttele pinnien karkia sopivaan muotoon.

Juota sivulaita kohdistustappien juuresta joko alustan ala-
tai padalypuolelta. Paalypuolelta juotettaessa varo tukkimasta
lattialaudoituksen saumoja.

-

1"



@[ Sivulaitojen asentaminen ]

Juota molemmat sivulaidat samalla tavalla.

-

/@—

Paina sivupalkkien niittijaljitelmat niittaustyokalulla tai tera-
valla piikilla, suorita painaminen hieman joustavalla
tybalustalla.

Osaan on merkitty valmiiksi niiltinkantojen paikat.
Niitinkannat nakyvat siistina kohoumina laudoituksen
toisella puolella.

o

/—
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/@—

Taivuta sivupalkkien alalaippa taivutustykalussa 90 asteen
kulmaan.

o

/—

Taivuta my6s kulmaportaiden asennuslenkit, taivutus on
90 astetta.

o

-

@[ Sivupalkkien asentaminen ]

Sovita sivupalkkia alustaan. Sivupalkin yldosassa olevat
kohdistustapit sopivat vaunun alustaan syovytettyihin
hahloihin.

Sivupalkin paissa on myods kohdistustapit, jotka painuvat
puskinpalkin hahloihin.

Samalla sivupalkki ottaa tukea pystyyn taivutetuista koh-
dituslaipoista.

Tarkista, ettd kulmaportaiden asennuslenkit asettuvat
vipujarrun puoleiseen paatyyn = keinuva pyo6rakerta.

o
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[—

Juota sivupalkki alustaan kohdistuslaippojen kohdalta ja
sivupalkin kohdistustapin juuresta.

Juota samoin myds toinen sivupalkki.

Sivupalkeissa olevat jarrumekanismin kiinnityskorvakkeet
tulevat samaan linjaan.

[—

[—
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@[ Pyérikertojen kiinnitysruuvit )

Alustaan juotetaan kannoistaan pystyyn kaksi BA-kierteista
messinkiruuvia, ruuvit toimivat pydrakertojen kiinnitys-
tappeina.

Alustassa on syvanteet ruuvinkannoille.

Juota ruuvit huolella pystyyn syvanteisiin, tarkista niiden
pystysuoruus.

Ruuveissa on ylimaaraista mittaa, lyhenna ruuvit joko
ennen tai jalkeen juottamista.

Ruuvin pituuden maarittdmisessa kayta apuna ruuvin mes-
sinkistad mutteria ja paria ruuviin mahtuvaa aluslevya.
Aluslevyt ovat sarjan mukana.

-

@[ Pyoréakertojen kiinnitysruuvit ]

Tassa ohjeess ruuvit on lyhennetty vasta niiden pohjaan
juottamisen jalkeen.
Katkaise ruuvi esim. pienoisporan laikalla.

o

@[ Pyorakertojen kiinnitysruuvit J

Juotetta ei saa jaada ruuvinkannan ymparille, jotta pyora-
kertojen ripustuspellit asettuisivat hyvin alustaa vasten.
Poista mahdollinen ylimaarainen juote.
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[ Aluskehyksen tukijinne ]

Molemman sivupalkin taakse juotetaan aluskehyksen
tukijanne, tukijanteet ovat erillisia sydvyteosia.
Tukijanteissa on kohdistustapit ja vaunun pohjassa hahlot
tapeille.

-

@[ Aluskehyksen tukijinne ]

Paina tukijannettd pohjaa vasten ja juota tukijanteen kohdis-
tustappien juuresta.

o

/—

Perusvaunussa on kaksi erilaista paatya.

Vipujarrun puoleisen paadyn puskinpalkin paissa on
asennuskorvakkeet kulmaportaille.

Tama paaty asennetaan vipujarrun puoleiseen paatyyn.
Oheisissa kuvissa on paaty, johon ei tule kulmaportaita.

Vetaise kaapivalla veitsellda muutama kerta puskinpalkin
laipan taivutusurasta.

Aseta kapea laippa taivutustydkaluun ja taivuta laippa
90 astetta.

-
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/@—

Taivuta puskinpalkin ala-askelmat 180 astetta puskinpalkin
alalaipan paalle, taittoura jaa taitoksen ulkopuolelle.
Juota askelmat kiinni ulkosivustaan puskinpalkin
alalaippaan ja siisti sauma hienolla viilalla.

-

/—

Toisessa paadyssa on kulmaportaiden asennuslenkit.

- J

/—

Paatypylvaat muodostuvat kahdesta toisiaan vasten juo- “\.,__ D
tettavasta syOvyteosasta.

Osat ovat kiinni toisissaan pienella klipareella osien kohdis-
tamisen helpottamiseksi.

Taivuta pylvaan puoliskot 180 astetta toisiaan vasten,
taivutusura jaa taivutuksen ulkopuolelle.

Juota puoliskot kiinni ulkosivuistaan.
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/ | Pastypylvaat ]

Siisti pylvaan kaikki pinnat hienolla viilalla, poista myds
pylvaan alapaasta osat yhdistava klipare.

Al kuitenkaan poista pylvaan asennustappeja.

o

J

[ Paatypylvaat otetangoilla ]

Paatyyn, jossa on kulmaportaat, tulee kaksi otetangollista
paatypylvasta.

Otetangolliset pylvaat ovat paadyn ulkoreunoissa.

Lisaksi otetangollisen paadyn pylvaissa on pienet kolot
vaakasuuntaiselle paddyn mittaiselle otetangolle.

Juota otetangot pylvaisiin ja siisti hienolla viilalla.

o

KOLO OTETANGOLLA

~r""‘“.__.-l-

[ Paaty ilman otetankoja ]

pienia koloja pitkalle vaakasuuntaiselle otetangolle.
(Kolot sijaitsevat pylvaan keskivaiheilla).

Aloita paatypylvaiden juottaminen sisemmista pylvaista.
Huomaa, etta tappien asennus on epasymmetrinen, eli
asennustapit jaavat aina pylvaan toiseen reunaan.
Pylvaat on siis mahdollista asentaa vaarin.

yhdistavia kannaksia.

Juota pylvaat kiinni paadyn sisapuolelta asennustappien
kohdalta. Muuta juottamista ei tarvita.

Purista pylvas paikoilleen teraspinnilla tai pinseteilla.
Katso, ettad paaty asentuu suoraan.

o

Paatyyn, jossa ei ole otetankoja, tulee pylvaat, joissa ei ole

Pylvaiden paikoitus noudattaa paadyssa olevia vaakalautoja

LlE=
HQ{L =

e ESSE S

b=
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[ Paaty ilman otetankoja ]

Tarvittaessa pylvaan voi juottaa myds paadyn keskivai-
heelta.

-

[ Paaty ilman otetankoja ]

Seuraavaksi juotetaan kulmapylvaat.

Kulmapylvaita oli seka pitkaa etta lyhytta mallia.

Pitkat pylvaat menevat ohi paadyn ylimmasta vaakalaudas-
ta.

Kuvissa nakyvat lyhyet kulmapylvaat.

Sarja sisaltda joko lyhyet tai pitkat kulmapylvaat.

Juota kulmapylvaat asennustappien juuresta ja paatylau-
doituksen reunasta.

o

[ Paaty ilman otetankoja ]

Poista viilalla pylvaiden asennustappien jamat, jata kuitenkin
keskimmaiset paadyn alalaidassa olevat asennustapit.
Nama tapit toimivat paadyn asennustappeina alustaan.
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/—

Asenna otetangollisen paadyn pylvaat kuten toisessa
paadyssa, aloita asennus keskimmaisista pylvaista.
Otetangoilla varustetut pylvaat tulevat paddyn reunaan.

Pylvéiden keskivaiheilla on kolot vaakasuuntaiselle
otetangolle.

Otetangon voi juottaa jo tassa vaiheessa, tassa ohjeessa
se tehdaan vasta mydhemmin.

Juota koloihin 0,5mm pyo6rea metallilanka, otetanko on
paadyn mittainen.

Toisessa paadyssa ei ole kyseista otetankoa.

P&adyn alalaidassa on asennuslenkit kulmaportaille.

-

/—

Valmiit pdadyt nayttavat tallaisilta.
Toiseen paatyyn ei ole viela juotettu vaakasuuntaista
otetankoa.

o

[ Paatyjen asentaminen ]

Asenna paaty paikalleen asennustappien avulla.

Sovita paatya ennen juottamista, hio tarvittaessa alustaa.
Varmista, ettd paaty istuu tiiviisti puskinpalkkia vasten.
Paadyn asentamisessa voi kayttaa apuna myds cocktail-
tikkuja, jotka painetaan puskinten reikiin.

Paina paatya alustaa vasten esim. pienella balsapalikalla
ja juot paaty kiinni.

Varo tukkimasta juotteella lattialaudoituksen uria.

-
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[ Paatyjen asentaminen ]

Tarkista pienella suorakulmalla paadyn kulma alustaan
nahden.

o

[ Paatyjen tukiraudat ]

Paadyt tuetaan vinotukien avulla.

Taivuta 0,3mm langan paa loivaan kulmaan.

Pujota se paadyssa olevan reian lapi ja taman jalkeen
lattiassa olevan reian lapi.

Juota lanka kiinni paadyn ulkopuolelta ja lattian alapuolelta.
Jos kolvinkarki ei mahdu lattian alapuolelle, juota vinotuki
lattian ylapuolelta. Talléin ole hyvin varovainen, jotta et

tuki juotteella lattialaudoituksen uria.

o

@ [ Paatyjen tukiraudat ]

Katkaise langasta ylimaarainen pituus ja siisti viilalla.
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Kytkinkoukku muodostuu kahdesta vastakkain juotettavasta
osasta, jotka on yhdistetty toisiinsa kohdistamisen helpot-
tamiseksi.

Taivuta osat vastakkain, juota yhteen ja siisti kytkinkoukku
viilalla.

o

Pujota kytkinkoukku puskinpalkin ja kohdistuslenkin lapi.

Juota kytkinkoukku lenkin juuresta ja katkaise kytkinkoukun
varresta ylimaarainen materiaali.

Huom! Kytkinkoukku voi estéaa joidenkin lenkkikytkimien
riittdvan aukeamisen.

Jos kaytat l1ahikytkinmekanismissa lenkkikytkinta, jata koko |

kytkinkoukku pois.

/—

Taivuta ensin vipujarren kannatin, taivutuksia on kolme ja
kaikki taivutukset ovat 90 astetta.

Taivutuksen jéalkeen kannattimesta muodostuu lenkki, jossa
on lyhyt asennustappi.

Juota kannattimen paa kiinni.

Sivupalkin kyljessa on hahlo kannattimen asennustapille.
Paina kannatin paikoilleen ja juota sivupalkin sisapuolelta.
Tarvittaessa vipujarrun kannatinta voi varovasti taivutella.

-
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/@— ¢ A

Taivuta vipujarrun askelma, taivutus on 90 astetta.

- J

/—

Kummankin sivupalkin laidassa on vipujarrun akselia varten
reidllinen korvake, jotka kaannetaan pystyyn.

Pujota korvakkeisiin 0,6mm metallilanka, juota lanka kiinni
vain vipujarrun puoleisesta korvakkeesta.

Pujota vipujarru kannattimen lapi ja asenna sen reidllinen
paa akselille.

o

Juota vipuvarsi akseliin.

Katkaise vipuvarren akseli sivupalkin takaa ja poista yli-
maarainen materiaali.

Katkaise myds vipujarrun etupuolelta ylimaarainen akseli-
tappi.




/—

Poista nitkuttamalla toinen akselin korvake ja siisti sivupalkin
reuna.
Vipujarru on nyt valmis.

o

. + )
[ Kulmaportaat ]

Kulmaportaat asennetaan vain vipujarren puoleiseen ¢ T b

paatyyn. "“CID'—'

Taivuta portaan puolikkaat 180 astetta vastakkain, taivutus-
ura jaa taitoksen ulkopuolelle.

Tinaa osat reunoista ja siisti viilalla.

Kulmaportaiden asentamista varten puskinpalkin nurkissa
on lenkit, joihin portaan asennustappi sopii.

Sovita porrasta ennen juottamista, lyhenna tarvittaessa
asennustappia.

-
/ [ Kulmaportaat ]

Juota porras asennustapin juuresta ja siisti juotossauma.
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/ [ Sivupylvaat ]

Irrota sivupylvaat kehyslevysta, kiinnitysklipareita ei tarvitse

siistia tassa vaiheessa.
Taivuta pylvaan puoliskot 180 astetta vastakkain, taivutus-

ura jaa taitoksen ulkopuolelle.

Purista puoliskot toisiaan vasten. Katso, ettad osat ovat

sivusuunnassa linjassa toisiaan vasten.

o

/ [ Sivupylvaat ]

Juota osat yhteen ja siisti kaikki pylvaan pinnat viilalla.
Poista myds pylvaan alapaassa oleva kiinnitysklipare.
Viilatessa kiinnitysklipareet katoavat viilan kitaan.

o

[ Lyhyet sivupylvaat

Vaunussa on kaksi lyhyempaa sivupylvastd molemmilla

sivuilla.
Lyhyisiin pylvaisiin asennetaan kettingit.

Taivuta ja juota pylvas kuten muutkin sivupylvaat, ala
kuitenkaan tuki tinalla pylvaan paassa olevaa kettingin

asennustapin koloja.
Purista pylvas tyoalustaa vasten ja pujota 0,2mm lanka

pylvaan paahan.
Juota lanka kiinni ja poista langasta ylimaarainen mitta.
Jata lankaan muutaman millin mittainen tappi.

Siisti pylvas viilalla.

.

T S s

=

o
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/—

Sivupylvas asennetaan vaunun reunassa olevien kahden
silmukan lapi.

Paina pylvas pohjaan asti ja juota se aluksi kiinni alemman
silmukan alapuolelta.

Tassa vaiheessa voi viela tarkistaa, ettd pylvas on joka
suuntaan suorassa.

Juota taman jalkeen pylvas kiinni ylemman silmukan
alapuolelta.

VINKKI. Kayta hyvin pienta kolvinkéarkea esim. Wellerin
0,8mm karkea ja nosta lampdtila 450 asteeseen. Pieni
karki kantaa hyvin pienen maaran tinaa, jolloin lopputulos
on aina erittain siisti. Korkea kuumuus taas varmistaa
juotoksen onnistumisen.

-

/—

Lyhyiden sivupylvéiden paikka on kolmas kummastakin
paadysta lukien.

Pylvaiden asentamisen nopeuttaminen

Sivupylvaiden asentamista voi nopeuttaa syovytetylla
pylvasjigilla. Jigi asettaa pylvaan automaattisesti suoraan
ja siten helpottaa niiden asentamista.

Tmi Mestarimallit myy erikseen sydvyttamalla toteutettua
pylvasjigia. Tiedustele!

o

/—
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[ Kaantyva ja keinuva pyorikerta ]

Vaunuun rakennetaan ns. kolmipisteripustus, joka parantaa
vaunun kulkuominaisuuksia ja tasaa radassa mahdollisesti
esiintyvia epatasaisuuksia.

Kolmipisteripustuksessa toinen pyorakerta on hieman keinu-
va, jonka ansiosta py6ra on aina kiinni kiskonpinnassa.
Toinen pyoOrakerta puolestaan padsee hieman kdantymaan
telin lailla, tdma ominaisuus parantaa vaunun kulkuominai-
suuksia jyrkissa kaarteissa.

Taivuta ensiksi laakeripesan alapuolelle jaava vahvikerauta
180 astetta. Vahvikeraudassa olevat pultinkannat jaavat na-
kyviin.

Juota vahvikerauta.

\_

[ Kaantyva ja keinuva pyorakerta ]

Pyorakertojen laakerointi tehdaan sorvatuilla messinkisilla
laakerikupeilla. Akseliripustuksen sisapuolella on puolisy6-
vytetty (0,15mm) syvanne, johon laakerikupin laippa uppoaa.
Sovita laakerikuppia reikdan, suurenna tarvittaessa reikaa
pyorealla viilalla tai kalvaimella.

Juota laakerikuppi pelllin etupuolelta, paina samalla laakeri-
kuppia peltia vasten.

Viilaa laakerikupin karkead matalammaksi, varo kuitenkaan
puhkaisemasta laakerikuppia.

[ Kaantyva ja keinuva pyoréakerta ]

N
(¢

Taivuta lattapihdeilla pellin sivut ja paat katkotettua taivutus-
uraa pitkin, taivutus on 90 astetta.

Juota ripustuspeltien nurkat kiinni.

Siisti viilalla.
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[ Kaantyva ja keinuva pyorikerta ]

Jarrutdnkat lenkkeineen ovat erillisia sy6vyteosia, jotka juo-
tetaan poikittain akseliripustuspeltiin.
Jarrutdnkat poikkeavat toisistaan (kts. kuvat).

Jarrutonka muodostuu kahdesta toisiaan vasten taivutetta-
vasta puoliskosta.

Kaanna puolisko 180 astetta, taivutusura jaa ulkopuolelle.
Ala juota viel téssé vaiheessa.

Aseta jarrutdnkat poikittain peltikehikkoon, jarrutdnkissa
on kohdistustapit ja peltikehikossa hahlot tapeille.
Juota jarrutdnkat kohdistustappien juuresta.

Poista viilalla ylimaarainen materiaali.

\_

@ [ Kaantyva ja keinuva pyorakerta ]

Poista akseliripustusmekanismissa oleva jarrutonkat
yhdistava kannas.

Kaanna keinuntamekanismin laipat 90 astetta pystyyn.

/

@[ Kaantyva ja keinuva pyoréakerta ]

Vaanna lattapihdeilla jarrutonkat oikeaan asentoonsa.
Taitos on 90 astetta, jolloin jarrutdnkan varsi taipuu spiraalin
muotoon.

Vaanna samoin myds jarrutonkien vieressa olevat lenkit.

Jarrutonkat yhdistetaan toisiinsa 0,4mm metallilangalla.
Pujota lanka tdnkiss& olevien reikien ja tdnkkien vieressa
olevien lenkkien lapi.

Suurenna tarvittaessa poralla jarrutdnkkien reikia.

-
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@ [ Kaantyva ja keinuva pyorakerta ]

Juota lanka tdnkkien juuresta ja katkaise langasta ylimaa-
rainen aines.

Sovita pyorakertaa laakerikuppeihin ja taivuttele jarrutonkat
oikeaan asentoon.
Katso, etta pyorakerta padsee pydrimaan vapaasti.

\_

[Keinuva pyorakerta ]

Vaunussa on ns. kolmipisteripustus, joka parantaa vaunun

epatasaisuuksia.
Kolmipisteripustuksessa toinen akseli on hieman keinuva.

Pujota 0,6mm metallilanka ripustuspellissa olevista rei’ista,
molemmat langat menevat kahden reian |api.

Juota langat reikien ymparilta.

Katkaise langasta ylimaarainen aines, jata lankojen paat
tapeiksi.

Ripustuspelti padsee keinumaan tappien varassa.

o

kulkuominaisuuksia ja tasaa radassa mahdollisesti esiintyvia

Pydrakerran ripustuspeltiin rakennetaan keinuntamekanismi.

KQSD [ Keinuva pyoéréakerta ]
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[Keinuva pyorakerta ]

Pyorakerran ripustuspellin toinen tappi kiinnitetdan alustaan
erillisella osalla.

Taivuta osan kohdistustappi 90 astetta alas.

Taivuta myds osan reidllinen paa 90 astetta pystyyn.

Kohdistustapissa on ylimaaraista mittaa. Viilaa kohdistus-
tappia matalammaksi.

Tapin oikea yhteismitta syovyteosan ylapinnalta mitattuna
on 0,6mm.

Aseta pyorakerran ripustuspelti paikalleen; pujota ensin
ripustuspellin tappi reidlliseen laippaan (1) ja seuraavaksi
toisen paan irrallinen kiinnitysosa tappina toimivaan
lankaan (2).

Samalla aseta kiinnitysosan reiké& pohjassa olevaan ruuviin.

Paina kiinnitysosan kohdistustappi pohjassa olevaan
hahloon.

Keinuva pyorakerta ]

o

[ Keinuva pyoréakerta ]

Kiinnitysosan pitaisi asettua vaunun pohjaa vasten ja
kiinnitysosan reian ruuvinkannan ymparille.

Aseta suurireikdisempia aluslevyja ruuvinkannan ymparille
1-2 kpl. Ruuvinkannan ja aluslevyn ylapinnan pitéisi olla
samalla tasolla.

Lopuksi aseta pienireikainen aluslevy ruuviin ja kierra
BA-kierteinen messinkimutteri ruuviin.

Mutteri kiilaa kiinnitysosan
vaunun pohjaa vasten.

1. 2. 3. 4.
OO0 e

-
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[ Keinuva pyorakerta ]

Testaa mekanismin keinumista, sen taytyisi keinua herkasti.

Toinen pyodrakerta pdasee hieman kdantymaan telin lailla
akselina toimivan ruuvinkannan ymparilla. Téma ominai-
suus parantaa vaunun kulkuominaisuuksia jyrkissa kaarteis-

sa.

Aseta pyorakerran ripustuspelti paikalleen, ripustuspellin
reika asettuu ruuvinkannan ymparille.

o

[—

Seuraavaksi aseta suurireikainen aluslevy ruuvinkannan

ymparille.
Taman jalkeen pienireikainen aluslevy ruuvinkantaa vasten.
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/—

Viimeiseksi kierra BA-kierteinen messinkimutteri ruuviin.
Mutteri kiilaa ylimman aluslevyn ruuvinkantaa vasten, mutta
ei estd pyorakerran ripustuspeltia kdantymasta.

Ripustuspellin pitaisi paasta kdantymaan, mutta se ei saisi
liiaksi keinua.

Aseta pyorakerrat paikoilleen ja testaa ripustuspeltien
toimivuutta.
Kokeile myds vaunun kulkuominaisuuksia radalla.

o

/—

Téassa rakennussarjassa on hartsista valetut puskintuppelot,
puskinlautaset ovat sorvattua terasta.

Kuvissa esiintyy valkometallista valetut puskintuppelot,
mutta tyOvaiheet ovat samat.

Siisti puskintuppelot viilalla.

Katso, ettd puskintuppelon aluslevyn tausta on mahdollisim-
man suora ja tasainen, viilaa hienojakoisella viilalla.

Poraa puskintuppeloon reika 0,9 mm teralla, tuppelon
paassa on syvanne porauskohdan merkkina.

Porauksen voi aloittaa pienemmalla esim. 0,5 mm teralla.
Poraa mahdollisimman pystysuoraan.

-
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/[ Varsipuskimet ]

Poraa puskintuppelon aluslevyyn 2-3 mm:n poranteralla sy-
vanne, joka toimii puskinlautasen liimauksessa "liimakuppi-
na".

Taman toimenpiteen avulla liima jaa "kuppiin" eika ko-
houmaksi puskinlautasen varren ymparille.

Nain puskin saadaan liimattua tiivimmin puskinpalkkia
vasten.

Puskinlautanen on sorvattua terasta.

Puskinlautanen liimataan tuppeloon. Puskinlautanen voi
olla hieman dljyinen, joten puhdista osat ennen liimausta
esim. tarpatilla tai tinnerilla.

o

/[ Varsipuskimet ]

Puskinlautaset liimataan tuppeloihin pikaliimalla.
Liimauksessa voi kayttaa myos dljyisille pinnoille tarkoitettua
pikaliimaa.

Laita puskinlautasen varteen pikaliimaa ja paina

lautanen tuppelon reikaan.

Tarkista puskimen pituus (kts.kuva).

Puskinlautasen varsi tulee tuppelosta lapi, varsi toi-

mii samalla puskimen asennustappina puskinpalkkiin.

o

/ [ Varsipuskimet ]

Puskinpalkissa on reiat puskinlautasen varrelle.

Senkkaa reidn ymparys.

Senkkaus mahdollistaa puskimen kunnollisen asentamisen
puskinpalkkia vasten.

Puskinlautasista kaksi on kuperaa ja kaksi suoraa. Kupera
lautanen tulee vaunun paatya edesta katsottuna vasemmal-
le ja suora lautanen oikealle. Tdma periaate on aina sama.

Taivuta ennen puskinten asentamista puskinpalkin alalai-
dassa olevat astinlaudat viistosti alaspain.

Liimaa puskimet puskinpalkkiin.

Suosittelemme kayttdmaan liimauksen apuna pikaliiman
kiihdytinta.

Huom! Tarkista, ettéd puskimet ovat suorassa linjassa vau-
nun koriin nahden.

o
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[ Jousipakka/laakeripesa ]

Laakeripesa jousineen on valkometallivalua.
Laakeripesan takapuolella on kolo laakerikupin paalle.
Siisti hienojakoisella viilalla laakeripesasta mahdolliset
valupurseet.

Sovita laakeripesaa ennen sen liimaamista, suurenna
tarvittaessa koloa.

Laakeripesa ei saa jaada koholle eika keikkua.

- A | /

[ Jousipakkal/laakeripesa ]

Kiinnita laakeripesa/jousipakka pikaliimalla.
Kiinnitettdessa valkometalliosia pikaliimalla kuivuu liima
normaalia hitaammin. Tarvittaessa kayta pikaliimankiihdy-
tinta. Kiihdytin on nestemaista ainetta, jota sivellaan
limasaumaan.

Osa liimautuu valittémasti.

Tmi Mestarimallit myy pikaliimankiihdytinta.
(Ks. www.mestarimallit.com/tarvikkeet)

Valkometalliosat voi myds juottaa valkometallille tarkoitetulla
matalajuotetinalla (RED). Talldin kolvin Iampdtila taytyy saa-
taa riittdvan alhaiseksi, jotta valkometalliosa ei sula.

o /

[ Jarrusylinteri ja apuilmasiilio J

Siisti jarrusylinterista ja apuilmasailiosta mahdolliset valu-
purseet.

Liimaa tai juota valuosat telineisiinsa, katso osien paikat
kuvista.
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Vain jarruvivun puoleisessa paadyssa on pitka paadyn -
mittainen otetanko. F
Paatypylvaissa on pienet kolot otetangolle. '
Juota 0,5mm pydred metallilanka koloihin. i ‘\W

Katkaise langasta ylimaarainen mitta, otetanko on paadyn
mittainen.

Hv-vaunu on nyt maalausta
vaille valmis.

[ Yleistd maalauksesta ]

Ennen maalausta kaikki maalattavat osat pestédan haalealla vedella ja pesuaineella. Osien pinnassa voi olla juottamisesta
jaaneita epapuhtauksia, hiontapdlya tai sormista tarttunutta rasvaa. Kuivaa osat huolella esim. hiustenkuivaajalla.
Suosittelemme kaikkien osien maalaamista kynaruiskulla. Kynaruiskulla maalatessa maalin maaraa ja ruiskutettavan
maalin painetta voidaan saataa, jolloin saadaan tasaisia ja juuri sopivasti peittavia maalikerroksia. Pensselilla tai spray-
purkilla maalatessa maalin maaraa on huomattavasti vaikeampi hallita ja maalia saattaa tulla liikaa.

Suosittelemme my6s aina osien pohjamaalausta, tartuntapohjamaali takaa pintamaalien paremman pysyvyyden. Lisaksi
pohjamaalauksen jalkeen voi hyvin vield korjata huomaamatta jaaneita tahroja tai virheita.

Pohja- ja pintamaaleiksi suosittelemme irtotavarana myytavia automaaleja. Automaaleja on helposti saatavilla ja niitd myy-
daan myos hyvin pienid maaria. Automaalit ovat kaksikomponenttimaaleja, joihin sekoitetaan maalausvaiheessa kovetin.
Erikseen lisattavan kovettimen ansiosta maalit sailyvat pitkaan kayttdkelpoisina. Pohjamaali on yksikomponenttimaali, johon
ei kovetinta lisata. Automaaleja myyvat liikkkeet sekoittavat myds valmiiksi halutut varisavyt.

Kayttokelpoisia maaleja ovat myos yleisesti kaytetyt pienoismallimaalit (Humbrol, Revell jne.)

Pintamaaleina kaytetaan aina kiiltdvia maaleja. Kiiltavat maalit ovat ominaisuuksiltaan parempia kuin mattapintaiset maalit
ja toimivat paremmin ruiskua kaytettaessa. Lisaksi siirtokuvat tarttuvat paremmin kiiltdvaan maalipintaan eika niiden kanto-
kalvo jaa nakyviin lakkauksen jalkeen.

Maalauksen ja siirtokuvien asentamisen jalkeen koko pienoismalli lakataan. Lakan avulla malliin saadaan haluttu kiiltoisuus-
aste ja lakka my0s suojaa pienoismallia pienilté kolhuilta ja tahroilta. Lakaksi suosittelemme kaksikomponenttiautolakkoja.

Quom! Pienoismallirakentajan kasikirjassa on kattava selostus ruiskumaalauksen perusteista. /

[ Maalauksen esivalmistelut ]

Kynaruiskulla maalatessa osat taytyy kiinnittda johonkin
alustaan, jotta maalaus sujuisi jouhevasti ja maalia paasisi
ruiskuttamaan osien eri puolilta.

Ryhmittele osat maalattavan varin mukaan:
- tavaravaununvihrea: kaikki osat.

Vahvaliimainen kaksipuolinen teippi on hyva apuvaline osien
kiinnittdmisessa.

Leikkaa pahvista kapeita suikaleita, johon voit liimata kaksi-
puolisen teipin. Paina kattokalusteet pystyyn teipin liima-
pintaan.

Myds maalarinteippia voi kayttaa apuna. Heikkoliimaisempi
teippi sopii hyvin silloin, kun osassa on enemman tartunta-
pintaa. Kiepsauta maalarinteipisté lenkki, jolloin saat siita
kaksipuolisen teipin. Liimaa maardasemakyltit maalarinteip-
piin.

o
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[ Maalauksen esivalmistelut ]

Suojaa akselimekanismien ylapuoli ja vahan sivuista maski-
teipinpalalla, suojaa myos laakerikupit.

Ruiskumaalauksessa kannattaa hyédyntda mydés "apuka-
sid"; osille voi tehda apukahvan sopivasta materiaalista,
joka kiinnitetdan kaksipuolisella teipilla maalattaviin osiin.
Maalauksen aikana apukahvaa voi katevasti pyorittaa joka
suuntaan.

Myds cocktailtikut ovat kayttdkelpoisia apuvalineita.

_
(¢

Kaikki osat pohjamaalataan.
Suosittelemme kayttamaan tartuntapohjamaalia, jotta saat
parhaan lopputuloksen.

[ Pohjamaalaus ]

Hyva pohjamaali on HB Body 992 Anticorrosive primer.
Pohjamaalille sopiva liuotin on HB Body Acryl 740 Normal.
Pohjamaalille kannattaa valita normaalinopeuksinen liuo-
tin, lilan nopea liuotin haihtuu jo ilmassa.

Hyva, nopea ja edullinen pohjamaalin, kovettimen ja
liuottimen verkkokauppa on www.kiertokanki.com

Hv-vaunun kaikki osat maalataan ns. tavaravaunun vihreélla
eli lahes mustalla, jossa on joukossa hiven vihreda.

Maalien hankkimiseksi olemme koettaneet muuttaa VR.n
maalisdvyt RAL-koodeiksi.

RAL-varikartta on suppeahko ja aina sielta ei I16ydy riittavan
hyvaa vastaavuutta.

Tavaravaunun vihrea on ollut eri aikoina erilainen.

Vuonna 1958 tuli kayttéon savy, jonka RAL-koodi on 9004.
Tama savy on I&dhin sopiva, mutta siihen pitaisi lisata vahan
vihreda.

Vuonna 1938 kayttéon otettua savya vastaa RAL 6007.

Kayta aina kiiltdvia maaleja, maalaa kaikki vaunun osat
ruiskulla tavaravaununvihreaksi.

o
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| Vieists siirtokuvien kiinnittimisests |

Vaunumerkinnat toteutetaan silkkipainetuilla siirtokuvilla. : -z e 1= [
Siirtokuvissa on muutama vaunun numerovaihtoehto. = T
Arkeissa on joitakin ylimaaraisia siirtokuvia.

Yleista siirtokuvien asentamisesta:
Leikkaa siirtokuva-arkista yksi merkinta ja liota sita hetki
vedessa. Vie siirtokuva taustapahvin kanssa mallin pintaan
ja liu'uta merkinta pinsettien avulla paikalleen. Liikuttele varovasti pinseteilld merkinté oikeaan kohtaan ja suoraan linjaan.
Tarvittaessa laita pienellad pensselilld vahan vettd merkinnan paalle, vesi helpottaa merkinnan liikuttelua. Varo vahingoittamas-
ta merkintaa sita liikutellessasi. Ylimaaraisen veden voi poistaa talouspaperin palalla. Varo enaa koskemasta siirtokuvaa.
Siirtokuvien kiinnittdmiseen kaytetdan siirtokuvapehmenninta. Microscalen Sol (kts. kuva) on erinomainen tuote. Laita peh-
mennintd pensselilla siirtokuvan paalle. Anna siirtokuvan olla -kuva pehmenee ja vetaytyy tiiviisti mallin pintaan.
Pehmennintd laitetaan hetken odottelun jalkeen lisda siirtokuvan paalle. Tdman voi toistaa muutaman kerran, liiallinen peh-
mentimen kaytto saattaa vahingoittaa merkintoja.
Valta siirtokuvien koskemista pehmentimen kayton jalkeen.
Siirtokuvat kiinnitetdan aina kiiltdvan maalin pintaan. Siirtokuva tarttuu paremmin kiiltdvaan pintaan ja siirtokuvien taustalla
Qeva kantokalvo ei jaa lakkauksen jalkeen nakyviin. Vaunun oikea kiiltoisuusaste saadaan aikaiseksi lakalla.

: )

akka myds sitoo ja suojaa siirtokuvia.

[ Vaunumerkinnat ]

Aseta siirtokuvat kiiltdvaan maalipintaan.

Paatyjen nurkkapylvaisiin laitetaan kuormausmerkintaviivat.
Paatypylvaiden otetankojen kohdalla kuormausmerkinta-
siirtokuva taytyy pilkkoa useampaan osaan.

Kuvaan on merkitty alustapalkkien merkintdjen paikat,
toiselle sivulle tulevat samat merkinnat vasemmalta alkaen.

o

[ Vaunumerkinnit ] e ——

Aseta samoin myds paatyjen siirtokuvat.
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[ Punaiset pylvastuppelot ]

Vuodesta 1925 alkaen tavaravaunujen kettingeilld varustet-
tujen pylvaiden tuppelot maalattiin punaiseksi. W

Maalaa lyhyiden pylvaiden tuppelot punaisella, ehka pensse-
lia parempi tyovaline on cocktailtikku.

Varo tuhrimasta punaisella muita vaunun osia. Jos nain
kuitenkin kay, poista maali tarpattiin kastetulla pensselinkar-
jella.

—

Siirtokuvien laittamisen jalkeen kaikki vaunun osat lakataan.
Lakkauksella vaunulle saadaan oikea kiiltoaste ja samalla
lakka suojaa vaunumerkintdja.

Lakkaa kaikki osat himmealla lakalla.
Kaksikomponenttiautolakat ovat erittdin kestavia ja hyvia
lakkoja ja niita voi ostaa irtotavarana.

My®és tavalliset pienoismallilakat ovat kayttokelpoisia.

[ Pyorakertojen ripustukset ]

Poista mekanismien suojana toimineet teipinpalat.
Poista keinuvan akselin mekanismin lankojen paista maali
teravalla veitsella.




[ Keinuvan pyoérakerran asentaminen]

Asenna keinuva pydrakerta kuten aikaisemmin laatikoissa
nrot 77-79 kerrottiin.

Maali on voinut aiheuttaa lisdpaksuutta pyorakerran kiinni-
tysosaan, joten tarkista osan istuvuus paikalleen.

Maali voi myds vaikuttaa tarvittavien aluslevyjen lukumaa-
raan, sovita myds aluslevyja.

Testaa lopuksi keinuntamekanismin toimivuus.

N
(@

| [ Keinuvan pyorakerran asentaminen]

[Kéiéintyvéin pyordkerran asentaminen]

Asenna kaantyva pyorakerta kuten aikaisemmin laatikoissa
nrot 80-83 kerrottiin.

Maali on voinut aiheuttaa lisdpaksuutta pyorékerran asen-
nustappina toimivan ruuvin ympaérille, joten tarkista osan
pyoOrakerran ripustuspellin istuvuus paikalleen.

Maali voi myds vaikuttaa tarvittavien aluslevyjen lukumaa-

raan, sovita myos aluslevyja.
Testaa lopuksi mekanismin toimivuus.

o
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[Kéiéintyvén pyorakerran asentaminen]

o

/—

Laita pienet dljytipat laakerikuppeihin ja keinuvan akselin
keinuntamekanismiin.

Pujota pyorakerrat paikalleen.

Tarkista viela, etta pyorakerrat pyorivat vapaasti.

-
/ [pywaiden kettingit ] \ J " \

Kahteen pylvaspariin laitetaan kettingit.

Kettingit ripustetann lyhyiden sivupylvaiden paissa oleviin
tappeihin. Asennustappeina toimii 0,2mm messinkilanka.
Poista veitsenteralla maali asennustapeista.

Katkaise kettingista sopivan mittainen patka ja pujota ket-
tingin silmukka asennustappiin.

Laita tappiin vahan pikalimaa ja aseta kettingin toinen paa.

Lopuksi leikkaa asennusta-
peista ylimaarainen mitta.
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[Léihikytkinmekanismit )

Vaunuun tulee lahikytkinmekanismit NEM-tuppeloilla.
Vaununpohjassa on kaksi pystyyn nostettua laippaa, jotka
keskittavat kytkinmekanismin.

Viista kytkinmekanismin pystytapin etureunat teravalla
veitsenteralla tai viilalla.

Tama toimenpide takaa, etta eri valmistajien lahikytkimet
voidaan painaa pohjaan asti.

Seuraavaksi paina NEM-tuppelo kytkinmekanismin pysty-
tappiin lahes pohjaan saakka.

[ Lahikytkinmekanismit )

Kytkinmekanismin pituussuuntainen paikka maaritellaan
kytkintulkin avulla.

Pujota mekanismissa oleva tuppelo kytkintulkkiin ja limaa
mekanismi vaununpohjaan kohdistuslaippojen valiin.
Kytkinmekanismi on oikeassa paikassa, kun kytkintulkin
pystylevy on kiinni puskinlautasissa, tuppelon ja kytkintulkin
valiin ei saa jaada rakoa.

Myds tuppelon korkeus maaritelldan kytkintulkilla.
Aseta vaunu ja tulkki kiskoille, tuppelon korkeus on sopiva,
kun tulkin tappi menee jouhevasti tuppelon sisdan.

Liimaa tuppelo ja katkaise mekanismin varresta ylimaarai-
nen mitta.

‘!‘1 i

Kuvassa on matkustajavaunu, mutta asennusperiaate on
aina sama.

Valmis Hv-yleisvaunu \
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